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         Příloha č. 4

TESTY

pro zakázku na dodávku s názvem

„Pořízení ofsetového tiskového stroje“

Níže jsou uvedeny specifikace FAT a SAT testů.

FAT - factory acceptance test (test tiskového stroje ve fabrice dodavatele před expedicí k zákazníkovi); splnění definovaných technických parametrů prokáže, že stroj v této fázi splňuje kvalitativní parametry pro standardizovanou polygrafickou produkci a může být částečně demontován a převezen k instalaci k zákazníkovi.

SAT - site acceptance test (test tiskového stroje v provozu zákazníka po sestavení/instalaci); splnění definovaných technických parametrů prokáže, že stroj v této fázi splňuje kvalitativní parametry pro standardizovanou polygrafickou produkci u zákazníka; může být podepsán předávací protokol a stroj může být nasazen v ostrém režimu.

PROVEDENÍ TESTU FAT:

Spotřební materiály:
Test bude proveden s materiály účastníka (tiskové barvy, tiskové desky, nové ofsetové gumy apod.)

Papír:
Test bude proveden na vysoce kvalitní papír, který zajistí účastník:
· natíraný lesklý papír 135 – 150 g/m2, úzká dráha (SB)
· formát 102 x 72 cm

TEST 1: „Předávací soutisk - celkový“
Tisková rychlost: 	85 % maximální tiskové rychlosti
Měřicí zařízení: 	PIT SID Luchs II nebo srovnatelné
Počet měřených archů: 	30
Tolerance radiálně 1. – 5. TJ: 	≤ 12 µm
Tolerance axiálně 1. – 5. TJ: 	≤ 10 µm	

TEST 2: „Nakládací soutisk“
Tisková rychlost: 		85 % maximální tiskové rychlosti
Měřicí zařízení: 			PIT SID Luchs II nebo srovnatelné
Počet měřených archů: 		50
Tolerance:	 		≤ 25µm

TEST 3: „Mezivěžový předávací soutisk“
Tisková rychlost: 		85 % maximální tiskové rychlosti
Měřicí zařízení: 			PIT SID Luchs II nebo srovnatelné
Počet měřených archů: 		30
Tolerance radiálně TJ/TJ: 	≤ 6 µm
Tolerance axiálně TJ/TJ: 	≤ 6 µm

TEST 4: „Smyk/Zdvojování tisku“
Tisková rychlost: 		85 % maximální tiskové rychlosti
Měřicí zařízení: 			Denzitometr
Měřící elementy: 		plná plocha, linkování 0° a 90°
Počet měřených archů: 		10
Tolerance: 			± 5 %

TEST 5: „Úbytek barvy ve směru tisku“
Tisková rychlost: 		85 % maximální tiskové rychlosti
Měřicí zařízení: 			Denzitometr
Měřící elementy: 		pruhy plné plochy ve směru tisku
Počet měřených archů: 		3
Tolerance: 			± 7 %

TEST 6: „Rozptyl nárůstu tiskového bodu“
Tisková rychlost: 		85 % maximální tiskové rychlosti
Měřicí zařízení: 			Denzitometr
Měřící elementy: 		plná plocha, 40 % rastr
Počet měřených archů: 		10
Tolerance: 		± 5 % (rozptyl hodnot mezi TJ)
± 3 % (rozptyl hodnot z jedné TJ)
Pozn.: V TJ je použita některá z barev CMY
			
TEST 7: „Šablonování“
Tisková rychlost:		85 % maximální tiskové rychlosti
Měřicí zařízení: 			Denzitometr
Měřící elementy: 		Elementy pro šablonování (např. Fogra nebo srovnatelné)
Počet měřených archů: 		3
Tolerance: 			± 7 %

TEST 8: „Pruhování“
Tisková rychlost:		85 % maximální tiskové rychlosti
Měřicí zařízení: 			Spektrální fotometr
Měřící elementy: 		polotónové pruhy ve směru tisku
Počet měřených archů: 		3
Tolerance: 			DE ± 0,9



PROVEDENÍ TESTU SAT:

Spotřební materiály:
Test bude proveden s materiály účastníka (tiskové barvy, tiskové desky, nové ofsetové gumy apod.)

Papír:
Test bude proveden na vysoce kvalitní papír, který zajistí zadavatel:
· 1 kompletní paleta (archy úhlované, temperované, nezvlněné, nepřehazované; na paletě od dodavatele papíru)
· natíraný lesklý papír 135 – 150 g/m2, úzká dráha (SB)
· formát 102 x 72 cm

TEST 1: „Předávací soutisk - celkový“
Tisková rychlost: 	85 % maximální tiskové rychlosti
Měřicí zařízení: 	PIT SID Luchs II nebo srovnatelné
Počet měřených archů: 	30
Tolerance radiálně 1. – 5. TJ: 	≤ 12 µm
Tolerance axiálně 1. – 5. TJ: 	≤ 10 µm	

TEST 2: „Nakládací soutisk“
Tisková rychlost: 		85 % maximální tiskové rychlosti
Měřicí zařízení: 			PIT SID Luchs II nebo srovnatelné
Počet měřených archů: 		50
Tolerance:	 		≤ 15µm

[bookmark: _Toc198974720]TEST 3: „Smyk/Zdvojování tisku“
Tisková rychlost: 		85 % maximální tiskové rychlosti
Měřicí zařízení: 			Denzitometr
Měřící elementy: 		plná plocha, linkování 0° a 90°
Počet měřených archů: 		10
Tolerance: 			± 5 %

TEST 4: „Úbytek barvy ve směru tisku“
Tisková rychlost: 		85 % maximální tiskové rychlosti
Měřicí zařízení: 			Denzitometr
Měřící elementy: 		pruhy plné plochy ve směru tisku
Počet měřených archů: 		10
Tolerance: 			± 7 %

TEST 5: „Nárůst tiskového bodu“
Tisková rychlost: 		85 % maximální tiskové rychlosti
Měřicí zařízení: 			Denzitometr
Měřící elementy: 		plná plocha, 80 % rastr, 40 % rastr
Počet měřených archů: 		10
Tolerance: 			dle ISO 12647-2:2013	
Pozn.: v 5. TJ může být použita jakákoliv barva CMYK 			

TEST 6: „Šablonování“
Tisková rychlost:		85 % maximální tiskové rychlosti
Měřicí zařízení: 			Denzitometr
Měřící elementy: 		Elementy pro šablonování (např. Fogra nebo srovantelné)
Počet měřených archů: 		10
Tolerance: 			± 7 %
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