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POZNAMKA : )
OCEL 5235, VYROBNI SKUPINA EXC 2

- SPOJOVACT MATERIAL KVALITY 8.8.

- TENTO VYKRES NENAHRAZUJE VYROBNT DOKUMENTACI

- PRED VYROBOU ZAMERIT SKUTECNE ROZMERY STAVEBNICH KONSTRUKCI.

- VSECHNY NEZNACENE SVARY PROVEST $ MAXIMALNT UNOSNOSTT SVAROVANYCH PROFILD.

- KONSTRUKCE BUDE OPATRENA NATEREM SYNTETICKYM V TL. min. 120um,
1x ZAKLADN{ + 2x PODKLADNI + 1x EMAIL - ODSTIN DLE POZADAVKU INVESTORA.

- KOTVENT BUDE PROVEDENO POMOCT CHEMICK YCH KOTEV HILTI HIT-V NEBO POMOCT ZAVITOVYCH
TYET MIN. STEJNYCH PARAMETRO NA LEPIDLO HILTI HIT-HY 200.
KOTVENT PROVADET DLE MONTAZNICH PREDPISU HILTI.

- OTVORY PRO KOTVY VRTAT MIMO VYZTUZ. POLOHU VYZTUZE OVERIT DETEKTOREM FERROSCAN
PS200. V PRIPADE POTREBY UPRAVIT VELIKOST KOTEVNICH DESEK A ROZTECE PROKOTVY.

ROZPIS MATERIALU : CELKEM KUSU + _ 1 ROZPIS MATERIALU PRO 1KUS
DRUH MATERIALU MERNA JEDNOTKA HMOTNOST V kg
P | POZNAMKA
m m2 ks | JEDNOTKOVA | CELKOVA
PS5 0,05 40,00 1,98
P10 0,98 80,00 78,05
P 5 ZEBROVANY 3,48 4330 150,53
L 75x50x6 1,01 5,65 5,72
TRCTV 50x3 6,80 443 30,14
TR KR 28x2,6 3,14 163 512
TRKR 44,5x3,2 831 326 27,08
CHEMICKA KOTVA M12x150 9
Spojovaci a nespecifikovany material - 8% 23,89
CELKOVA HMOTNOST v<. spajov. a nespecif. materialu za 1 _ ks 323 kg
Dilenské svary: ( WELDING ) S S
7—.7”., gﬂ - M = 3mmztz30mm
_z _x* a,32=06t a,2>3mm kol b=1az4nm
a=07t,a>3mm c<+;3mm cs2mm
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POZNAMKA : )
OCEL $235, VYROBNI SKUPINA EXC 2

- SPOJOVACT MATERIAL KVALITY 8.8.

- TENTO VYKRES NENAHRAZUJE VYROBNI DOKUMENTACI.

- PRED VYROBOU ZAMERIT SKUTECNE ROZMERY STAVEBNICH KONSTRUKCI.

- VSECHNY NEZNACENE SVARY PROVEST S MAXIMALNI UNOSNOSTI SVAROVANYCH PROFILU.

- KONSTRUKCE BUDE OPATRENA NATEREM SYNTETICKYM V TL. min. 120um,

b 5 70x180 1% N?Eozm + 2x PODKLADNI + I EMAL - o\gm:z DLE POZADAVKU INVESTORA. )

- KOTVENi BUDE PROVEDENO POMOCT CHEMICKYCH KOTEV HILTI HIT-V NEBO POMOCT ZAVITOVYCH

TYCI MIN. STEJNYCH PARAMETRU NA LEPIDLO HILTI HIT-HY 200.
KOTVENT PROVADET DLE MONTAZNiCH PREDPISU HILTI.

- OTVORY PRO KOTVY VRTAT MIMO VYZTUZ. POLOHU VYZTUZE OVERIT DETEKTOREM FERROSCAN
PS200. V PRIPADE POTREBY UPRAVIT VELIKOST KOTEVNICH DESEK A ROZTECE PRO KDTVY.
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ROZPIS _<_>._.m_»_>_.c : CELKEM KUSU : 1 ROZPIS MATERIALU PRO 1 KUS
DRUH MATERIALU MERNA JEDNOTKA HMOTNOST V kg
. . POZNAMKA
m m2 ks JEDNOTKOVA CELKOVA
PS 0,03 40,00 1,01
P10 0,66 80,00 52,62
P 5x70x180 P 5 ZEBROVANY 1,42 4330 61,66
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Spojovaci a nespecifikovany material - 8% 10,70
TR KR 44,5x3,2
-2753 CELKOVA HMOTNOST vE. spojov. a nespecif. materialu za 1 ks 144 kg
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POZNAMKA : \
OCEL S235 VYROBNI SKUPINA EXC 2

SPOJOVACT MATERIAL KVALITY 8.8.

TENTO VYKRES NENAHRAZUJE VYROBNI DOKUMENTACI.
PRED VYROBOU ZAMERIT SKUTECNE ROZMERY STAVEBNICH KONSTRUKCI.
VSECHNY NEZNACENE SVARY PROVEST S MAXIMALN{ UNOSNOSTI SVAROVANYCH PROFILU.
KONSTRUKCE BUDE OPATRENA NATEREM SYNTETICKYM V TL. min. 120um,

1x ZAKLADNI + 2x PODKLADNI + 1x EMAIL - ODSTIN DLE POZADAVKU INVESTORA.

TYCI MIN. STEJNYCH PARAMETRU NA LEPIDLO HILTI HIT-HY 200.
KOTVENT PROVADET DLE MONTAZNICH PREDPISU HILTI.

KOTVENT BUDE PROVEDENO POMOCI CHEMICKYCH KOTEV HILTI HIT-V NEBO POMOCI ZAVITOVYCH

OTVORY PRO KOTVY VRTAT MIMO VYZTUZ. POLOHU VYZTUZE OVERIT DETEKTOREM FERROSCAN

PS200. V PRIPADE POTREBY UPRAVIT VELIKOST KOTEVNICH DESEK A ROZTECE PRO KOTVY.

ROZPIS _<_>._._m_u_>_uc : CELKEM KUSU - 1 ROZPIS MATERIALU PRO 1 KUS
DRUH MATERIALU MERNA JEDNOTKA HMOTNOST V kg
) . POZNAMKA
m m2 ks JEDNOTKOVA CELKOVA
P2 0,01 15,70 0,16
PS 0,03 40,00 1,25
L 40xb 3,50 2,42 8.4:6
TR CTV 40x3 153 3,49 5,33
DVERNI ZASTRC 1
PANT yi
CHEMICKA KOTVA M12x150 L
Spojovaci a nespecifikovany material - 8% 1,22
CELKOVA HMOTNOST v¢. spojov. a nespecif. materialu za 1 ks 16 kg
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